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TECHNISCHES MERKBLATT

VERKLEBUNG EGGER SCHICHTSTOFF XL

EGGER Schichtstoff XL ist ein dekorativer Schichtstoff auf Basis hdrtbarer Harze. Schichtstoff XL ist mehrschichtig aufgebaut, besteht aus
melaminharzimpragniertem Dekorpapier und mehreren mit Phenolharz impragnierten Kernlagen, die unter hohem Druck und Temperatur
miteinander verpresst werden.

VERKLEBUNG

Zur Verklebung von EGGER Schichtstoff XL haben sich fiillstofffreie Dispersionsleime bewéhrt. Diese Leime zeichnen sich durch ein gutes
Adhdsionsverhalten aus. Die in der Tabelle aufgefiihrten Leimtypen kdnnen fiir die Flachenverleimung empfohlen werden.

Hersteller Typenbezeichnung Pressparameter

Henkel bzw. Dorus Aquence KLOO74 bzw. bekannt als Dorus MD0O74

Henkel Ponal Classic HV710

Jowat Jowacoll 103.10 und 103.30 15 Minuten Presszeit bei 60 °C
Kleiberit 303.0

Synthesa Synturit Furnier extra

Die Angaben in der Tabelle beziehen sich auf die Verwendung von Holzwerkstofftragern, es sind Richtwerte, die beeinflusst werden durch:

= Art und Qualitat des Tragermaterials
= Verarbeitungsbedingungen

Bei abweichenden Pressparametern oder Einsatz von alternativen Leimen sind Probeverklebungen unter ortlichen Bedingungen
durchzufiihren. Grundsatzlich sind die Hinweise der Klebstoffhersteller zu beachten!

Grundsatzlich wird die Endfestigkeit der Klebefuge, unabhdngig vom verwendeten Klebstoff-Typ, erst nach einigen Stunden bis Tagen
erreicht, beriicksichtigen Sie die Aushértezeiten. Besonders grof3e Bauteile sollten deshalb direkt nach dem Verkleben vorsichtig
behandelt werden, da eine Durchbiegung oder Verwindung die Klebefuge beschadigen kann.

Stark oberflachenverdichtete Span- und HDF-Platten erzielen bei PVAc-Verleimung nach Kalibrierung mit 80-120iger Kérnung eine
verbesserte Haftung. P3 Spanplatten sowie wasserfeste, evtl. phenolharzgebundene Werkstoffe leiten das Wasser von PVAc-Leimen
schlechter ab. Dieses fiihrt zu einer Verlangerung der Presszeiten.

Je nach spaterem Einsatzgebiet und dessen Anforderungen kann EGGER Schichtstoff auf unterschiedliche Tragermaterialien mit
verschiedenen Klebstoff-Typen verklebt werden. Geeignet sind klassische Holzwerkstoffe wie: Span-, MDF- und HDF-Platten. Holzwerkstoffe
wie Tischler- und Furnierplatten erfordern besonderer Beachtung und vor Serienherstellung sollten eigene Pressversuche durchgefiihrt
werden.

Zu beachten ist, dass Tischler- und Furnierplatten in ihrem Plattenaufbau nicht die Homogenitdt von Spanplatten erreichen, da Furniere
und/oder Massivholz verwendet werden. Bestandteile wie Furniere und/oder Massivholz erreichen nicht die GleichmaRigkeit der
Dimensionsdnderung unter Wechselklima wie es durch Spane gewdhrleistet wird. Eine plane und spannungsfreie Tragerplatte ist jedoch
eine Grundvoraussetzung flir eine ruhige Oberflache, sodass eine Tragerplattenkalibrierung sowie die Priifung der Holzfeuchtigkeit
(Innenanwendungen < 8 %) zu beachten ist. Materialien, die in zu feuchten Zustand verarbeitet werden, neigen im Laufe der Zeit zu
Schrumpfungen, die Rissbildungen und Verwerfungen nach sich ziehen kénnen.
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Bei Einsatz von so genannten Multiplex-Platten sind vorzugsweise Furnierplatten aus weichen Hélzern (z.B. Pappel, Birke, Okoume, Abachi)
geeignet. Auch bei Tischlerplatten sollten in erster Linie Stabchenplatten mit schmalen Streifen und Weichholz-Decklage verwendet
werden, um Oberflachenunruhen zu vermeiden. Das Tragermaterial muss spannungsfrei sein und eine ebene/plane Oberflache aufweisen.
Eine Verklebung mit Massivholz wird nicht empfohlen.

Grundsatzlich muss der Schichtstoff und das Tragermaterial vor der Verklebung griindlich gereinigt werden. Die Materialien miissen bereits
vor Auftrag des Klebstoffes frei von Staub, Fett-, Ol- und SchweiRflecken sein. Neben einem symmetrischen Aufbau des Verbundelementes
ist ein gleichmaRiger Klebstoffauftrag sowohl auf der Vorder- als auch auf der Riickseite wichtig, da es andernfalls zu Verzugsproblemen
kommen kann.

Kontaktkleber werden haufig fiir die Herstellung gebogener Teile und fiir die Verklebung von Schichtstoffen mit nicht saugenden
Werkstoffen, zum Beispiel mit Metallen, eingesetzt. Kontaktklebstoffe bestehen meist aus Polychloropren und einem Losungsmittel. Vor
dem Zusammenfiigen, missen die Losemittel abliiften, der Klebstofffilm muss sich trocken anfiihlen. Die Klebekraft beruht darauf, dass
Polychloropren unter Druck kristallisiert. Deshalb hdngt die Festigkeit der Verklebung von dem Druck ab, mit dem die Teile verpresst
werden. Um eine gute Verklebung zu erzielen, ist es notig, die Klebeflachen kurz unter méglichst hohem Druck zu verpressen.

Konditionierung

Das Tragermaterial und EGGER Schichtstoff XL sind vor der Verarbeitung unter normalen klimatischen Bedingungen fiir mindestens 24
Stunden zu konditionieren, damit sich beide Materialien in ihrem Feuchtigkeitsgehalt angleichen kdnnen. Speziell zu feucht verarbeitete
Materialien neigen nicht nur zu Fehlverklebungen, sondern auch zur Schrumpfung, welche Rissbildung und Verzug nach sich ziehen kann.

Gegenzug

Generell ist bei der Herstellung von Verbundelementen mit Schichtstoff auf einen Spannungsausgleich durch einen geeigneten Gegenzug
zu achten. Man spricht in diesem Zusammenhang auch von einem symmetrischen Aufbau des Verbundelementes, d.h. ein Einsatz von
identischem Schichtstoff auf Vorder- und Riickseite. Ein unsymmetrischer Aufbau verursacht im Allgemeinen ein Verzug des Elementes
bzw. schlechte Planlage und somit liegt die Herstellung von unsymmetrischen Verbundelementen in der Verantwortung des Verarbeiters.
Neben dem verwendeten Gegenzug wird die Planlage durch weitere Kriterien wie: Tragerplattendicke, Holzfeuchte, Leimauftragsmenge etc.
beeinflusst. Daher wird empfohlen, die Auswahl eines geeigneten Gegenzugs vor Elementherstellung durch Vorversuche zu tiberpriifen.

Dieses technische Merkblatt wurde nach bestem Wissen mit und besonderer Sorgfalt erstellt. Die Angaben beruhen auf Praxiserfahrungen sowie eigenen Versuchen und entsprechen
unserem heutigen Kenntnisstand. Sie dienen als Information und beinhalten keine Zusicherung von Produkteigenschaften oder Eignung fiir bestimmte Verwendungszwecke. Fiir
Druckfehler, Normfehler und Irrtiimer kann keine Gewdhr iibernommen werden. Zudem kénnen aus der kontinuierlichen Weiterentwicklung von EGGER Schichtstoffen sowie aus
Anderungen an Normen sowie Dokumenten des 6ffentlichen Rechtes technische Anderungen resultieren. Daher kann der Inhalt dieses technischen Datenblatts weder als
Gebrauchsanweisung noch als rechtsverbindliche Grundlage dienen. Es gelten grundsdtzlich unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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